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2. PRZEDMOWA

Dzigkujemy Pastwu za zakup wagi firmy CAS. Waga ta zostata skaonsvana
i wyprodukowana podcisty kontrob jakasci. W zwigzku z tym mamy nadzigjze Pastwa
oczekiwania co do komfortu pracy i niezawoslno wagi zostam spetnione . Wagi firmy
CAS g wagami elektronicznymi, w ktérych odczyt informadpkonuje s¢ na cyfrowym
wyswietlaczu co powoduje zekszenie doktadriei wazenia.
Mamy nadziej, ze ta instrukcja pomi@ Pastwu przy instalacji a tale p&niejszej obstudze
wagi CAS.

3. UWAGI EKSPLOATACYJINE

* Rozpakowda wag; i zdja¢ zabezpieczenia transportowe.

* Wag umies¢ na ptaskim, sztywnym podia.

» Ustawk wag w poziomie poprzez wkcanie lub wykecanie naek.

» Sprawdzt¢ poziome ustawienie za pomogoziomnicy zewgtrznej.

* Podhczy przewdd zasilagy do gniazda w tylnej ¢&ci obudowy miernika wagi
Uwaga: Napgcie na metalowej wtyczce zasilacza sieciowegdggbieczne-
9V DC, nie nalgy jednak wgcza’ zasilacza do sieci, gdy wtyczka ta jest
niepodyczona.

*  Wityczke (bedaca jednoczénie zasilaczem sieciowym) przewodu zagidago whczye
do gniazdka 230V.

* Nie umieszczawagi w poblizu zrédet silnego promieniowania
elektromagnetycznego.

* Nie wystawi& wagi na nagte zmiany temperatury.

» Unikat gwattownego umieszczania towaru na platformie.

* Waga jest gotowa do pracy.



4. WYSWIETLACZ WAGI NT-201-LCD

Newtom NT-2094
som= | Q) +0% NET SUM HOLD Lo ok 01 &= MGS
S - T R e R T w—
TARE ; ODU 0@0 @U ODU @U 0@0 H[@@Z ?MAHTY
2 ﬁggﬁgggﬁgggﬁgﬁgﬁggggg D@@ % Z’Ei:

ZERO < TARE 2 GROSS [ NET <V PRINT ENTER UNIT

Uwaga: Sposob wezenia poéwietlania wywietlacza opisany jest w pkt 15.2

4.1. Symbole na w§wietlaczu NT 201 — LCD

© STABILNO SC Wynik pomiaru jest stabilny

NET BRUTTO/NETTO Wyswietlanie wartdci netto

=>0<= | ZERO Wskazanie doktadnego ZERA - 0 kg

HOLD |HOLD Funkcja HOLD — zatrzask wyniku jest
aktywna (tylko wagi nielegalizowane)

q TARE Sygnalizacja #ycia tary

§@M SUMOWANIE Waga w modzie sumowania wynikow
wazenia

[PCS | LICZENIE DETALI Waga w modzie liczenia detali

@/@ ODCHYLKI Waga w modzie odchytek procentowych

PROCENTOWE




5. WYSWIETLACZ WAGI NT-200 - LED

INewtom

NT-200A

/7[
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O O
STABLE ZERO

O O
TARE GIN kg

ZERO <ITARE

-~ GROSS [ NET v PRINT ENTER UNIT

5.1. Wskaniki na wyswietlaczu NT 200 - LED

STABLE Wynik pomiaru jest stabilny

G/N Wyswietlanie wartdci netto

ZERO Wskazanie doktadnego ZERA - 0 kg

HOLD Funkcja HOLD - zatrzask wyniku jest aktywny (tyl@gi
nielegalizowane)




6. FUNKCJE PRZYCISKOW

Przy ustawianiu wartei w trybie: TEST, CAL, i SET Mde petmi funkcje
przyciskbw numerycznych.

(tylko wagi nielegalizowane)

A Zwiekszenie wartéci ostatniej cyfry o 1
v Zmniejszenie warkei ostatniej cyfry o 1
< Przesungcie o jedn cyfre w lewo

ZERO Kasowanie aktualnej warai

Przycisk ZERO

Mate odchytki sprowadzono do zera - autozero

Jezeli nackniesz przez 2s, przejdziesz do SYSTEM Motiezenie
detali, odchyiki procentowe, sumowania/lkoz@ﬂ

>TJ

Przycisk TARE

Uzywany do waenia tadunkdéw w pojemnikach

Masa wtarowanego pojemnika jest zapgyniana

Po nadinieciu przy nieobcgjzonej szalce jest pagd jest kasowana

Po nadnieciu przy obcazonej szalce, zapagitywana jest nowa TARA

Jezeli przycgniesz na 2 s, przejdziesz do KeyTare Modezene ze
stata tag wpisywan z klawiatury lub wywotywan z komorek pangii

G/ N

Przycisk GROSS / NET

Uzywany do przeiczania wskazania wwietlacza netto / brutto

Jezeli wskanik G/N jest aktywny — brutto, nieaktywny - netto

Jezeli przyckniesz przez 2 s, wwietli sie “CodE=Z lim=t" —
ustawianie limitbw waenia. Maesz wtedy wprowadé Product ID -
nacknij ZERO, Wartasé Limitu — nacénij TARE. Tylko 201

]

Przycisk PRINT

Wysyta wynik waenia do drukarki. W modelu 201, przy ustawionym
modzie sumowania, wynik wania jest dodawany do pagoi sumy.

Jezeli przyckniesz przez 2 sec, #yietli sie “SUB =Z GrAn =T".
Jezeli chcesz wydrukow@a sune cze$ciows, nacknij przycisk ZERO,
a sung catkowity — przycisk TARE.

Po wystaniu sumy catkowitej do drukarki, pghsumy jest zerowana.

1

Przycisk ENTER - uzywany jako przycisk HOLD (zatrzask
wyniku wazenia)

g

UNIT KEY

Przehcza jednostki miary kg — Ib. Opcja w wagach nieliegavanych.

Jezeli naci§niesz przez 2 s — waga watzy sk.




7. WAZENIE

1. Upewnij sk, ze wyswietlacz wagi wskazuje:

. doktadne ZERO =20<= w wagach NT 201 Iub dioda ZERO w NT 200

e stabilny pomiar - @ w wagach NT 201 lub dioda STABLE w NT 200
Jezeli Nie — nadinij przycisk [ZEROQ].
Na szalce wagi pofopojemnik, w ktorym bdziesz umieszczat wany tadunek
i nacknij [TARE] — wyswietlacz wskae 0 oraz zawieci sk wskanik NET.
Do pojemnika wtéa wazony tadunek.
Odczytaj mastadunku z wywietlacza cyfrowego.
» nacknij [TARE] — wyswietlacz wskae 0O i dot@ kolejny tadunek lub
* wyjmij tadunek z pojemnika — wyietlacz wskae 0 i wi&z do pojemnika
kolejny tadunek, lub
* usuw z szalki fadunek wraz z pojemnikiem —3amyetlacz wskae wtarowan
uprzednio maspojemnika ze znakiem (-) minus
Przy nieobcizonej szalce, nagéiecie [TARE] zeruje wskazanie wwietlacza,
a wskanik NET ganie.

8. PRZYPISANIE WAZONYM TOWAROM NUMEROW ID ( Tylko 200)

Program wagi umdiwia przypisanie waonym towarom numerow ID (00 — 19). Numery te
mog by¢ prezentowane na wydrukach z wagi, zm@ je rOwnieé powigzat z zapamjtarg
TARA dla danego produktu.

1.
2.

3.

4.

Waga powinna byw modzie waenia

Nacinij i przytrzymaj przez 2s przycisk [ 8/] — wyswietlacz wskae <On>
a nasgpnie <id= 00>

Stosugc przyciski [ G/N ], [ PRINT] wybierz numer Id odpowiadggy danemu
towarowi

Zatwierdz wybor przyciskiemENTER]

9. WAZENIE ZE STAL A TARA

Jezeli nackniesz przycisk [TARE] przez 2s, przejdziesz dawsinia wartéci ,State]
TARY” — wyswietlacz wskae , TARE = 2" ,t-id = t”,

Nacinij przycisk [ZERQO] i wprowad wartcs¢ liczbowa TARY,

Nacinij [ENTER] aby zatwierdz — wskazania wagidola pomniejszone o war§é wpisanej
TARY.

10. PRZYPISANIE WARTOSCI TARY DO NUMEROW ID ( Tylko 200)

Istnieje maliwos$¢ przypisania wartei tary do 20 numerdw ID.
Sposob pogpowania;

1.

2.

Nacinij i przytrzymaj przycisk TARE] przez 2s — na wyietlaczu pokae napis
<'tarE=z" ,id=t" >

Nacinij przycisk [TARE], ustaw numer ID i zatwietdgo przyciskiem ENTER].

Jezeli do tego numeru ID jest przypadkowana wiéciwa wartéé TARY, mazesz
przegé¢ do waenia naciskac [ENTER] lub

Przycgnij przycisk ZERO] i przypisz do wybranego numeru ID ngwartas¢ TARY



No ok

Zatwierdz wybor przyciskiemENTER]

Powtarzaj kroki 2 — 4 dla kolejnych numeréw ID lub/

Przejd do waenia przyciskiemENTER]

Wazenie rozpocznie siz wartdgcia TARY przypisam do ostatniego, wybranego
numeru ID

11. WAZENIE Z SUMOWANIEM NA WYDRUKU

1.

2.

3.

4.

Kazdekrotkie nackniecie [PRINT] wysle do drukarki aktualpwartas¢ wskazywag przez
wyswietlacz, wartéc ta jest dodawana do pagoi wagi,
Opcjonalnie mgliwe jest automatyczne wysytanie wyniku xeaia do drukarki i pamci
wagi (po ustabilizowaniu siwyniku wazenia lub osignieciu ustawionego limitu)
Jezeli przyckniesz przycisk [PRINT] przez 2 sec , $myetli si¢ “SUB =Z GrAn=T.

— nacknij przycisk [TARE[ lub [ZERO] aby wydrukowasure mas i ilg¢ wazen
Po wystaniu sumy catkowitej do drukarki, pghsumy jest zerowana.

Uwaga: Aby korzystaz tej funkcji sumowania nalgwczeéniej ustawé parametry, opisane w

rozdzialeMENU Device Mode.

Przyktadowe ustawienie: d02=3 (Printer Mode); &08\o data output);
d04=2(9600bps); d07=2(DEP — Roll printer); dO08fAutomatic print); d10=0(Format
wydruku); d11=2 (Format wydruku daty); di12=1r@dukt Id).

Dla takich ustawig¢ waga lpdzie wspotpracowata z drukaykypu DEP-50 (lub
odpowiednikami), z pdkascig transmisji 9600Dbit/s, bez automatycznego PRINTgzyie
po nacinieciu przycisku PRINT], data kedzie wydrukowana tylko raz w serii, ID produktu
bedzie drukowane dla kdego pomiaru.

12. WAZENIE ZWIERZ AT (USREDNIANIE | ZATRZASK WYNIKU)

Do wazenia poruszagych s¢ zwierzat mazna wykorzysté funkcje usredniania i zatrzasku
wyniku wazeniaHOLD .
Ustawienie funkcjHOLD do waenia zwierat

1.

NoakwhN

Nacknij i przytrzymaj przez 2s przycisai® ENTER — na wywietlaczu ledzie
przesuwat s napis <dEVI=Z i SEt=t >

Nacisnij przycisk TARE — wyswietli si¢ napis <FO1- x>

Naciskaj przycisk&¥ ENTER, az wyswietli sie < FO2- x>

PrzyciskiemG/N zmien wskazanie na €02- 3>

Zatwierdz wybor przyciskiemJNIT —waga wroci do waenia

Nacinij (krotko) przyciske® ENTER — wyswietli sic HOLD

Po umieszczeniu wanego zwiergcia na platformie wacej wyswietli sie < START
>, nasgpnie <- - - >, < - - > j usredniony wynik waenia.

13. LICZENIE DETALI O JEDNAKOWEJ MASIE  (tyiko 201)

A/ Przez zwaenie wzorca o okrélonej licznosci

1. Jeeli nackniesz przycisk [ZERO] przez 2s, przejdziesZSXSTEM Mode: liczenie
detali, odchytki procentowe, sumowanie

2. Przyciskiem [G/N] (strzatka w géy wybierz ,CoUnt” i zatwierdz przyciskiem
[ENTER].

3. Przycknij przez 2s przycisk [TARE} — wiwietli si¢: ,SAMP=Z In=t" — nacknij
przycisk [ZERO] — wywietli si¢: ,SAMPLE", ,UnLoAd” , dziatki przetwornika A/D

10



4. Opr&nij szalke i nacknij przycisk [ENTER] — wywietli si¢ ,,LoAd”, dziatki
przetwornika A/D

5. Pol& probk na szalce i nagij przycisk [ENTER] — wywietli si¢: ,Good”,
-,NUMbETr", ,n pcs”,

6. Za pomog przyciskow ze strzatkami wprowaticznos¢ wzorca pot@aonego na
szalce i naénij przycisk [ENTER] — od tej chwili wéwietlacz lzdzie wskazywat
licznos¢ prébki potaonej na szalce.

7. Aby powréct do modu waenia:

* nacknij przycisk [ZERO] przez 2s, przejdziesz @S¥STEM Mode: liczenie detal,
odchyiki procentowe, sumowanie

* Przyciskiem [G/N] (strzatka w géy wybierz ,right” i zatwierd: przyciskiem
[ENTER].

B/ Przez wpisanie masy pojedynczego detalu
1. Jeeli nackniesz przycisk [ZERQ] przez 2s, przejdziesZSMSTEM Mode: liczenie
detali, odchyiki procentowe, sumowanie

2. Przyciskiem [G/N] (strzatka w géy wybierz ,CoUnt” i zatwierd: przyciskiem
[ENTER].

3. Przycknij przez 2s przycisk [TARE} — wawietli si¢: ,SAMP=Z In=t" — nacénij
przycisk [TARE] — wywietli si¢: ,WEIGht”, ,,000kg” .

4. Za pomog przyciskéw ze strzatkami wprowadnasg pojedynczego detalu
I nacgnij przycisk [ENTER] — od tej chwili wiwietlacz lzdzie wskazywat
licznos¢ probki pot@onej na szalce.

14. ODCHYLKI PROCENTOWE (yiko 201)

14.1 Przez poréwnanie z maswzorca

1. Jeeli nackniesz przycisk [ZERO] przez 2s, przejdziesZS¥STEM Mode: liczenie detali,
odchyiki procentowe, sumowanie

2. Przyciskiem [G/N] (strzatka w géy wybierz ,PEr” i zatwierd: przyciskiem ENTER].

3. Przycknij przez 2s przycisk [TARE] — wéyvietli sie: ,SAMP=Z In=t" — nacénij przycisk
[ZERO] — wyswietli sie: ,SAMPLE” - ,UnLoAd” - dzialki przetwornika A/D

4. Opr&nij szalke i nacinij przycisk [ENTER] — wywietli si¢ ,,LoAd” - dziatki
przetwornika A/D

5. Pol& problke na szalce i naénij przycisk [ENTER] — wywietli sie: ,Good”, ,PEr”,
N %7,

6. Za pomog przyciskow ze strzatkami wprowadvartas¢ (w %) odpowiadajca
wzorcu potaonemu na szalce i ndnij przycisk [ENTER] — od tej chwili
wyswietlacz lgdzie wskazywat wart@ w (w %) tadunku poteonego na szalce
proporcjonalnie do wprowadzonej waito

7. Aby powrdct do modu waenia:

* nacknij przycisk [ZERO] przez 2s, przejdziesz @S¥STEM Mode: liczenie detal,
odchyiki procentowe, sumowanie

* Przyciskiem [G/N] (strzatka w géy wybierz WEIGht” i zatwierd: przyciskiem
[ENTER].
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14.2 Przez poréwnanie z wprowadzanwartoscig masy

o Ul

Jezeli nackniesz przycisk [ZERO] przez 2s, przejdziesSMSTEM Mode: liczenie detali,
odchyiki procentowe, sumowanie

Przyciskiem [G/N] (strzatka w géy wybierz PEr" i zatwierd: przyciskiem ENTER].
Przycknij przez 2s przycisk [TARE] — wéyvietli sie: , SAMP=Z In=t" — nacénij przycisk
[TARE] — wyswietli si¢: ,Good”, ,00000kg”, dziatki przetwornika A/D

Za pomog przyciskéw ze strzatkami wprowaevartas¢ masy odpowiadaga
obcigzeniu mag probki uwaanej za 100% i nagaiij przycisk [ENTER] — od tej
chwili wyswietlacz ledzie wskazywat wartd w (w %) tadunku potbonego na szalce
proporcjonalnie do wprowadzonej masy (100%).

Aby powrdct do modu waenia:

nacgnij przycisk [ZERO] przez 2s, przejdziesz 8¥STEM Mode: liczenie detali, odchytki
procentowe, sumowanie

Przyciskiem [G/N] (strzatka w géy wybierz WEIGht” i zatwierd: przyciskiem ENTERY].

12



15. FUNCTION MODE (Funkcje specjalne)
15.1 Wegkcie do ustawiania funkcji specjalnych
* Gdy waga jest w modzie weania nadinij i przytrzymaj przez 2 - 3 s przycisk
ENTER
* Na wywietlaczu wagi pokze st wedrujacy napis: <on >, a nasfpnie
<dEUi=Z SEt=t>

MODE | PRZYCISK OPIS

Set TARE Wejcie do SET MODE (ustawienia)
Device ZERO Weijcie do DEVICE MODE (urgdzenia)
Normal ENTER Powrdét do wania

15.2. SET MODE (ustawienia)

MENU OPIS
FO1 Pamj¢ wskazania zerowego np. do zeaia tadunkéw w silosach — w

zwyktych wagach ustawione 1@a

FO2 Wsrednianie wyniku wzenia

FO3 Zwioka czasowa dla ,automatycznego PRINT”

FO4 Podwietlanie wywietlacza cyfrowego (tylko LCD)

FO5 Ustawienie sygnalizacjidntow - buzzer

FO6 Ustawienia ,limitbw waenia”

FO7 Wybor metody sumowania wynikow semia

FO8 Blokowanie przyciskow klawiatury

FO9 Ustawienie blokady menu hastem

F10 Ustawienie / zmiana hasta

WEIGHT BACKUP - Pamj¢ wskazania zerowego
WAR-

PRZYCISK FUNKCJA WY SWIETLACZ TOS¢ OPIS
A Wybierz 0 qumglny tryb IV\./aenla |
orv 0lub 1 1 Wazenie z pamicia ,zera wagi” np.
FO1 do wazenia tadunkéw w silosach
Nastpny
ENTER krok - FO2
UNIT Zapisz Przegcie do modu wzenia

i KONIEC
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SET HOLD TYPE — Ustawianiestedniania

WAR-

PRZYCISK FUNKCJA WY SWIETLACZ TOS¢ OPIS
Wyznaczarednp wartas¢
. 0 .
AQFV Wybierz z oscylupcych wskaza 3
0do3 1 Wyznacza maksymadnwvartas¢
F02 z oscylupcych wskaza
5 Wyznacza aktuawartas¢
ENTER Nastpny z oscylupcych wskaza
krok - FO3 3 Wyznaczarednig wartas¢ dla
automatycznego PRINT
UNIT i K%)al\ﬁ)IIEZC Przegcie do modu wzenia

LIVE-STOCK DELAY TIME — czas automatycznego PRINT

5 WAR-
PRZYCISK FUNKCJA WY SWIETLACZ 6,4 OPIS
TOSC
i 1 |1 sekunda
sarv
N FO3
astpny
ENTER krok - FO4 9 |9 sekund
Zapisz , .
UNIT i KONIEC Przegcie do modu wzenia

BACK-LIGHT— Podwietlanie wywietlacza(tylko w NT201)

z WAR-
PRZYCISK FUNKCJA WY SWIETLACZ 6,4 OPIS
TOSC
A v Wybierz 0 | Zawsze wylczony N
or 0do3 1 Wiaczony na 5 sekund od néaiccia
Fo4 przycisku
5 Wiaczony na 5 sekund od rozpeca
ENTER kNiSEEgé wazenia
rok- 3 |Zawsze wgczony
UNIT Zapisz Przegcie do modu wzenia

i KONIEC
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BUZZER — Ustawienie sygnalizacjraickowej wystpienia bédu

z WAR-
PRZYCISK FUNKCJA WY SWIETLACZ 6,4 OPIS
TOSC
i 0 | Buzzer wyaczon
sarv OO o Eepi
FO5 uzzer waczony
Nastpny
ENTER '\ ok - FoB
Zapisz . .
UNIT i KONIEC Prze§cie do modu wzenia

SELECT LIMIT MODE - kontrola masy, limity wania

KONTROLA MASY - Sygnalizacja OK. dla masy wzpdziale <1 PROG — 2 PROG>

o WAR-
PRZYCISK FUNKCJA WY SWIETLACZ a5 OPIS
TOSC
i 0 laczone
aorv ng(;)éegz 1 \I/<Vya[t I
FO6 ontrola masy
Nastpny . i
ENTER krok - FO7 2 | Granice przedziatow wania
Zapisz . -
UNIT i KONIEC Przejcie do modu wzenia

MASA
Sygnat RS

ZERO

1 PROG

2 PROG

WYJSCIE

ZERO
1 PROG
2 PROG

OK

GRANICE PRZEDZIALU WAZENIA — Sygnalizacja OK. po przekroczeniu 2 PROG

1

OFrRrPOPFRPOFrORr

(np. do dozowania: 1 PROG zamyka zawéedo zasobnika i wtza wolne dowzanie, 2 PROG kixzy

operagj)

MASA
Sygnat RS

ZERO

1 PROG

2 PROG

WYJSCIE

ZERO
1 PROG

2 PROG

OK

1
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METHOD OF ACCUMULATION —SUMOWANIE WAZEN (tylko NT20}
PRZYCISK FUNKCJA WY SWIETLACZ WAB: OPIS
TOSC
R Wybierz 0 | Po naginigciu PRINT
orv 0do2 1 AutomatycznyPRINT — tylko dla
FO7 stabilnych wskaza
Nastpn AutomatycznyPRINT — tylko dla
ENTER krok Egoé 2 wynikow wazen o statusie€OK.
w LIMIT MODE
Zapisz . .
UNIT i KONIEC Przejcie do modu wzenia
KEY LOCK — blokada przyciskow
PRZYCISK FUNKCJA WY SWIETLACZ WAB: OPIS
TOSC
. 0 |Nie zmieniaj ustawie “KEY LOCK”
AQrvV Wybierz F08 bebi . g
0lub 1 1 Ustaw zabezpieczenia pozyciji
<LO1- L10>
Nastpny
ENTER " rok - Foo
FO8 = 1 (Zabezpieczenia przyciskow)
LO1 Przycisk ZERO
|\?|e L02 PrzyciskTARE
przycisku LO4 PrzyciskPRINT
1 LOS ub PrzyciskENTER
Zabezpiecz LO6 PrzyciskUNIT
przycisk LO7 PrzyciskZERO (po 2s-3s)
. LO8 1 | PrzyciskTARA (po 2s-3s)
Wybierz .
AQrv 0lub 1 LO9 PrzyciskGROSS(po 2s-3s)
L10 PrzyciskPRINT (po 2s-3s)
Nastpny
ENTER ' rok - Foo
UNIT Zapisz Prze§cie do modu wzenia

| KONIEC
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RANGE OF PASSWORD — USTAWIENIEadania hasta przy zmianie parametroy
PRZYCISK FUNKCJA WY SWIETLACZ WAB: OPIS
TOSC
Wybierz 0 | Nie zmieniaj ustawie
AQrvVv FO9
or Olub1 1 | Zmien ustawienia
ENTER | Dla FO9 = 0 — Naginy krok (F10)
ENTER | Dla FO9 = 1 — ustawierigdania hasta dla zmiany parametrow
___0
Wprowad: |PASS (dobre) Uzywaj przyciskow:A V¥ <«
ENTER
hasto AgAIn max 4 cyfry
(powtorz)
AQFV Wybierz PASS 0 Nie zadaj hasta dla zmiany parametr(
Olub1 PASS 1 Zadaj hasta dla zmiany parametréw
Nastpny
ENTER krok — F10
Zapisz . .
UNIT i KONIEC Przejcie do modu wzenia

SELECT THE CHANGE OF PASSWORD - Zmiana Hasta

WAR-

PRZYCISK FUNKCJA WY SWIETLACZ TOS¢ OPIS
Wybierz 0 | Nie zmieniaj Hasta
A v F10
or Olub1 1 | Zmie Hasto
ENTER | Dla F10 = 0 — Nagtny krok (F11 - rezerwa)
ENTER | Dla F10 = 1 — ustawienie nowego hasta
___0 : , o
ENTER WEYO\J{N&CQ PASS (dobre) UZyWij przyciskow:A V «
asto AgAIn (powtorz) max Cyfry
. PASS 1 Wprowad: nowe Hasto
AQpY Wybierz ___0
Olub1 PASS 2 .
0 Powtorz nowe Hasto
ENTER SAVE
UNIT Zapisz Prze§cie do modu wzenia

i KONIEC
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15.3. DEVICE MODE - (wspotpraca z uradzeniami zewrgtrznymi)

Menu Description Menu Description

D01 Device ID D08 Automatyczny PRINT

D02 COM1(RS-232) - zycie D09 llgs¢ linii odstepu

D03 COM1 — metoda transmisji D10 Wybor formatu widi

D04 COM1/2 — pgdkos¢ transmisji | D11 Drukowanie daty

D05 COM2 (RS-422) -zycie D12 Drukowanie ID produktu

D06 COM2 — metoda transmisji D13 Drukowanie komezgta

D07 Typ drukarki D14 Ustawienie aktualnego czasu

DEVICE ID — Numer ID wagi

o WAR-
PRZYCISK FUNKCJA WY SWIETLACZ 2,z OPIS
TOSC
01: ID=0, 99: ID=99
Zwigkszaj 00 |Jeeli uzywasz systemu
A QF V |lub zmniejsze do1 komputerowego, kala waga powinna
wartcas¢ mie¢ numer 1D
99 | Jeeli ustawisz ID=00 waga nie
ENTER Nssepny odpowiada na polecenia
rok
COM1 (RS-232) Wycie portu
PRZYCISK FUNKCJA WY SWIETLACZ WA},?: OPIS
TOSC
0 | COML1 nieuzywany
AQFV | Wyb6ro~3 1 CAS Protocol (22 bytes) -transmisja
ciggta
d02 Limit Protocol (22 bytes) —transmisja
Nastpny R
ENTER krok Clagra
3 | Printer Mode — transmisja po PRINT
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COM1 TRANSMISSION METHOD (Metoda transmisiji)

. WAR-
PRZYCISK FUNKCJA WY SWIETLACZ 5.a OPIS
TOSC
O | Nie transmituje danych
AQFrv | Wyboro-~3 1 | Transmisja danych stabilnych
do3 i niestabilnych
Nastpny 2 | Transmisja tylko danych §tab!lnych

ENTER krok 3 | Command mode (komunikacja

dwustronna)

COM1/2 (RS-232/422) BAUD RATE

(Pdkaos¢ transmisiji)

z WAR- WAR-
PRZYCISK FUNKCJA WY SWIETLACZ 5.a OPIS oz OPIS
TOSC TOSC
2400 bps 19200 bps
AQFV | Wyboro~4 0 P 3 P
do4 1 4800 bps 4 38400 bps
Nastpny
ENTER Krok 2 9600 bps
COM2 (RS-422) USE (Bjcie portu)
PRZYCISK FUNKCJA WY SWIETLACZ WAB: OPIS
TOSC
COM2 nieuzywan
AQFV | Wyb6ro-~3 0 NeHEyWany
405 1 |Protokét CAS (22 bytes)
ENTER Nastpny 2 | Protokot Limit (22 bytes)
krok 3 | Wspotpraca z drukarka
COM2 TRANSMISSION METHOD (Metoda transmis;ji)
PRZYCISK FUNKCJA WY SWIETLACZ WAI,Q: OPIS
TOSC
O | Nie transmituje danych
AQFrV | Select0~3 1 Transmisja danych stabilnych
i niestabilnych
do6 — :
Nastpny 2 | Transmisja tylko danych stabilnych
ENTER Command mode (komunikacja
krok 3
dwustronna)
PRINTER TYPE (Typ drukarki)
PRZYCISK FUNKCJA WY SWIETLACZ WA',?: OPIS
TOSC
AQFV | Wyb6r0~2 O | Nieuzywana
ENTER Zapisz do7 1 | DLP (Label printer) Drukarka etykiet
i nastpny krok 2 | DEP (Roll printer) Drukarka szeregowa
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AUTOMATIC PRINT (Wydruk automatyczny)

WAR-

PRZYCISK FUNKCJA WY SWIETLACZ TOSC OPIS
AQFV | Wyb6r0~2 O | Nieuzywany
Zabi do8 1 | Gdy wynik wazenia jest stabilny
ENTER | . apse Gd ik zenia jest OK w,limit
mode”
LINE FEED (odsgp — ilos¢ linii)
o WAR-
PRZYCISK FUNKCJA WYSWIETLACZ |_ OPIS
TOSC
A QF V | Wybor 0,1,5 O | Bez odstpu
ENTER Zapisz do9 1 |1linia odstgpu
i nastpny krok 5 |5 linii odstepu
SELECT the PRINT FORMAT (Wybor formatu wydruku)
PRZYCISK FUNKCJA WY SWIETLACZ WAB: OPIS
TOSC
AQrv Wybor 0 ~ 1 O | Format 1
i di0
ENTER |, “Zapisz 1 |Format2
i nastpny krok
Format 1 Total Format

2004.06.24 14:32:54

001 ID_01: 120.52 kg ID_01 TOTAL
002 1D_01: 100.50 kg
003 1D _01: 50.28 kg 2004.06.24 14:32:54
COUNT 22
Format 2 WEIGHT 4234.48kg
2004.06.24 14:32:54
No. 001 ID 01 GRAND TOTAL
Gross: 120.52kg | e
Tare : 50.00kg 2004.06.24 14:32:58
Net 72.52kg COUNT 123
WEIGHT  23423.42kg
Note 1. Zakres numerow pomiaru 001 - 999.
Note 2. Jednostka miary zate od modu pracy (kg/lb)
SELECT the FORMAT of DATE (Wybér formatu dla daty)
PRZYCISK FUNKCJA WY SWIETLACZ WA',?: OPIS
TOSC
AQrv Select 0~ 2 O | Nie drukuje daty
CNTER Zapisz d11 1 Zawszg drukuje da‘&;.
i nastpny krok Drukuje  date jednorazowo  przy
kazdym sumowaniu.
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SELECT the FORMAT of PRODUCT ID (Wyb6r formatu dl@ produktu)

. WAR-
PRZYCISK FUNKCJA WYSWIETLACZ |, OPIS
TOSC
AQFV | Wybierz0~1 O | Nie drukuje ID produktu
Zapisz .
ENTER i nastpny krok dl2 1 | zawsze drukuje ID produktu
SELECT the FORMAT of USER’S Message Piikbmunikat wytkownika)
PRZYCISK FUNKCJA WYSWIETLACZ |0 R OPIS
TOSC
AQFrv | Wybierz0~1 O | Nie drukuje komunikatu u zytkownika
ENTER i naségﬁ;/sirok di3 1 | zawsze drukuje komunikat uzytkownika

SELECT CLOCK (Ustawienie zegara)

o WAR-
PRZYCISK FUNKCJA WYSWIETLACZ |_ OPIS
TOSC
A QFV | Wybierz0~1 d14 O | Zegar nie jest uywany
ENTER | Nastepny krok 1 |Zegar jest uzywany
(Zmiana daty / czasu (Np. 2007.03.31 14:28:474[d1])
PRZYCISK FUNKCJA WY SWIETLACZ OPIS
i C1:07 | Year:2007 (Rok
A OF v Zwigksz lub ( . )
Zzmniejsz C2:03 | Month : 03 (Miesic)
4 Przest O 1cyfr¢ C3:31 Day : 31 (DZIﬂ)
w lewo C4:14 | Hour: 14 (Godz)
isz i i C5:28 Minute : 28 (Minuta
ENTER | ZaPisz i przejd ( )
do modu waenia  C6:47 | Second : 47 (Sekunda)
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16. KOMUNIKACJA Z PC | DRUKARK A

16.1 Pojczenie z PC (COM1)

ReD 3

T=D 2
GND 7

9Pin Port{Male)
NT—200A7201A

[

2 Transmit Data

3 Receive Data

7 Signal Ground

4 Request To Send

5 Clear To Send

6 Data Set Ready

8 Carrier Detect

20 Data Terminal Ready

26Pin Port(Female)
Computer

3 Transmit Data

R=D 3

T=D 2
GMND 7

2 Receive Data
E Chassis Ground

9Pin Port{Male)
NT-200A5201 A

1 Carrier Detect
4 Data Terminal Beady

B Data Set Ready

T Reguest To Send
8 Clear To Send

9Pin Port(Female)
Computer

2 Transmit Data

RxD 3

3 Beceive Data

T=D 2

GND 7

9Pin Port{Male)
NT—200A7201 A

7 Signal Ground

9Pin Port{(Female)
Sub display

RxD 3

Transmit Data
RBeceive Data

T=D 2

GND 7

9Pin Port{Female)
NT—200A7201A

Signal Ground

Serial Printer
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17. OPCJONALNY (RS-485/422 SERIAL INTERFACE :: COM2)

17.1 Pojhczenie do drukarki (COM2)

Do odbiornika (RxD'—

TxD1 8
|
GND 7

Do masy (GND'—

| I

9Pin Port(Male)
MT-200A7201A

RBeceive Data
Signal Ground

Serial Printer

QUT(#)

INC-)

ouT(-)

INC+)

9Pin Port(Male)
NT-200A7201A

NCE)

GND

422 to 232 Converter

B OUT(+)

QUT(=) 4
NC=) B

5INC=)

4 0UT(-)

QUT(+) 6

TIN(+)

GND 9

9Pin Port(Male)
MNT-200A5201A

T GND

Sub display

23

Signal Pin| Description
No.
IN(+) 1 COM2 (Input RS-422)
(RxD) 2 COM1 (Input RS-232)
(TxD) 3 COM1 (Output RS-232)
ouT() 4 COM2 (Output RS-422)
IN(-) 5 COM2 (Input RS-422)
OUT(+) 6 COM2 (Output RS-422)
Signal Ground 7 GND(RS-232)
(TxD) 8 COM2 (Output RS-232)

Signal Ground

GND(RS-232)




18. PARAMETRY METROLOGICZNE

18.1 WAGI PLATFORMOWE HFS i PALETOWE UFS Z MIERNIKI EM NT 200A
(LED)
. AA2o0 | NT200A/ | NT200A/ | NT200A/ | NT200A/ | NT200A | NT200A
Typ wagi s 1,5HFS | 3,0HFS | 1,5HFS | 3,0HFS | /5,0HFS | 1,5UFS1
1010 1212 1212 1515 1515 1515 208
Obciazenie | Max | 564 | 1500 | 3000| 1500 3000 5000 1500
maksymalne [ka]
Obciazenie | Min |45 | 4 20 10 20 40| 10
minimalne [ka]
Dziaka e=d | 45 | 05 1 0,5 1 2 0,5
legalizacyjna [kq]
Klasa
doktadnosci @
Zakres tarowania “—(E] -1500| -1500| -3000{ -150C -3000  -5000 -1500
Zakres -10°C | +40C
temperatur pracy
Zasilanie 9V 600mA AC (z zasilacza sieciowego 230V/9V)
. 1000
Wymiary mm] | x 1200 x 1200 1500 x 1500 1200
platformy 1000 800
Sygnat wyjsciowy RS 232C, opcjonalnie RS 422 (RS 485)
18.2 WAGI PLATFORMOWE HFS i PALETOWE UFS Z MIERNIKI EM NT 201A
(LCD)
. AL | NT201A/ | NT201A/ | NT201A/ | NT201A/ | NT201A | NT201A
Typ wagi o 1,5HFS | 3,0HFS | 1,5HFS | 3,0HFS | /50HFS| 1,5UFS
1010 1212 1212 1515 1515 1515 1208
Obciazenie | Max | 1544 | 1500 | 3000| 1500 3000 5000 1500
maksymalne [kqg]
Obciazenie | Min | 14| 4 20 10 20 40| 10
minimalne [kq]
Dziakka e=d | 455 | o5 1 0,5 1 2 0,5
legalizacyjna [kq]
Klasa
doktadnosci @
Zakres tarowania [l;;] -1500| -1500| -3000; -150C -3000 -5000 -1500
Zakres -10°C | +40C
temperatur pracy
Zasilanie 9V 600mA AC (z zasilacza sieciowego 230V/9V)
. 1000
wymiary - ramy | x| 1200 x 1200 1500 x 1500 | 1200X
platformy 1000 800
Sygnat wyjsciowy RS 232C, opcjonalnie RS 422 (RS 485)
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19. DEKLARACJA ZGODNO SClI

CAS DEKLARACIA ZGODNOSCI

(DECLARATION OF CONFORMITY)

MY CAS POLSKA Sp. z o.0.
(We) ul.Chroscickiego 93/105, 02-414 Warszawa
www.CAS-Polska.com.pl
oswiadczamy na wylaczna odpowiedzialnosé, ze wyrdb : 0122

(declare that following product)

Produkt : Waga nieautomatyczna
(product) (non-automatic weighing instrument)
Producent : CAS CORPORATION
(manufacturer)

Typ : NT200,NT201/HFS, UFS
(type)

jest zgodny z nastepujacymi dyrektywami :
(conform to the following directives)

EMC Dyrektywa :2004/108/EC (dawniej 89/336/EEC); Ustawa z 13.04.2007r o kompatybilnosci

elektromagnetycznej, Dz.U. 82 z 2007 poz. 556)
(EMC (Directive : 2004/108/EC — formerly 89/336/EEC) — electromagnetic compatibility)

wykonawca : HUNDAI CALTIBRATION & CERTIFICATION TECHNOLOGIES CD., LTD
SAN 136-1, AMI-RI, BUBAL-EUP., ICHEON-SI, KYOUNGKI-DO 467-701,
(carried out by) KOREA

uzyte standardy : EN 61326: 1997+A1:1998,
(standards used) EN 61000-3-2:1995+A1:1998+A2:1998, EN 61000-3-3:1995+A1:2001
EN 61000-4-2:1995+A1:1998+A2:2001, EN 61000-4-3:1996 +A1:1998 +A2:2001,
EN 61000-4-4:1995+A1:2001, EN 61000-4-5:1995+A1:2001,
EN 61000-4-6:1996+A1:2001, EN 61000-4-11:1994+A1:2001
EN 61000-4-8:1993+A1:2001
Test Report No.  HCT-C04-0205

LVD (Dyrektywa :2006/95/EC (dawniej 93/68/EEC); Rozporzadzenie MG z 21.08.2007,
Dz.U.155 z 2007 poz. 1089) — bezpieczenstwo elektryczne

(LVD (Directive : 2006/95/EC — formerly 93/68/EEC) — electrical security)
wykonawca : TUV PRODUCT SERVICE GMBH, Zertifizierstelle, Ridlerstrasse 65,
(carried out by) D-80339 Munchen, Germany

uzyte standardy  : EN 60950:1992+A11:1997
(standards used)

Raport z testow nr : ITYZ0967492 dla zasilacza model CK - CHANGKEE TRANS CO
Test Report No. :ITYZ0967492 for AC DC Adapter model CK - CHANGKEE TRANS CO.

NAWI Dyrektywa : 2009/23/EC (dawniej 90/384/EEC); Rozporzadzenie MGiPS z 11.12.2003,
Dz.U. 4 2 2004 poz. 23) — zagadnienia metrologiczne wag nieautomatycznych

(NAWTI (Directive :2009/23/EC — formerly 90/384/EEC) - metrological aspect of non-automatic weighing instruments)

wykonawca : NMi Certin B.V. Hugo de Grootplein 1, 3314 EG Dordrecht, Holland

(carried out by)

uzyte standardy : EN 45501:1992 z wylaczeniem punktu 8.2

(standards used)

nr zatwierdzenia typu: miernika wagowego - TC 6779, wagi - T6780

(EC Type approval) .

Nazwisko : Piotr Dobjius k, Data : 06 sierpnia 2012

(name) (date)
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20. DYREKTYWY WEEE i ROHS

CAS

My Wazymy Swiat

Warszawa, 15 grudnia 2006

OSWIADCZENIE ZARZADU CAS POLSKA SP. Z 0.0.
W SPRAWIE DYREKTYW ,,WEEE” I ,,ROHS”

Rozw¢j techniki i technologii w zakresie sprzgtu elektrycznego i elektronicznego powoduje powstanie w coraz
krotszym czasie nowych generacji urzadzen. Konsekwencja tego jest powstawanie znaczacych ilosci odpadow,
skraca si¢ bowiem czas zycia tego sprzgtu jako aktywnego produktu.

W sprzgcie tym zawartych jest wiele substancji niebezpiecznych takich jak: rteé, kadm, oléw, chrom
szesciowartosciowy lub $rodki zmniejszajace palnosé. Powoduje to, ze powstajace z niego odpady sa rowniez
niebezpieczne dla srodowiska.

Unia Europejska podjeta  kroki w  zakresie prawodawstwa, aby wymusi¢ dzialania zmierzajace
do zminimalizowania zagrozen wynikajacych z tego faktu. W tym celu zostaly powotane do zycia stosowne
Dyrektywy Rady:
e 2002/96/WE (WEEE) ,,w sprawie zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego”,  wdrozona
do prawodawstwa polskiego Ustawa z dnia 29 lipca 2005 r. ,,0 zuzytym sprzecie elektrycznym”
(Dz.U. 180 z 2005 poz. 1495).
e 2002/95/WE (ROHS) ,,w sprawie ograniczenia stosowania niektorych niebezpiecznych substancji
w sprzecie elektrycznym i elektronicznym”, wdrozona do prawodawstwa polskiego Rozporzadzeniem
Ministra Gospodarki i Pracy z dnia 6 pazdziernika 2004r., ,,w sprawie szczegélowych wymagan
dotyczqcych ograniczenia wykorzystywania w sprzecie elektronicznym i elektrycznym  niektorych
substancji mogqcych negatywnie wplywac na srodowisko” (Dz.U. 229 z 2004 poz. 2310).

Wyzej wymieniona Ustawa, migdzy innymi, okresla zasady postgpowania ze zuzytym sprz¢tem elektronicznym
W sposob zapewniajacy ochrong zdrowia i zycia ludzi oraz ochrong srodowiska. Firmy wprowadzajace na rynek
sprzet elektryczny i elektroniczny, spetniajac obowiazek wynikajacy z ustawy, maja obowiazek oznaczania tego
sprzetu znakiem:

Wagi elektroniczne wprowadzane na rynek przez CAS Polska Sp. z o.0. podlegaja Dyrektywie WEEE
jako przyrzqdy do nadzoru i kontroli, wymienione w zalaczniku nr 1A, kategoria 9.
Sa one przewidziane do stosowania poza gospodarstwami domowymi.

Zaklasyfikowanie wyrobow jako przyrzqdy do nadzoru i kontroli nie naklada na producenta obowiazku
stosowania si¢ do wymagan ograniczania ilosci substancji niebezpiecznych stawianych przez Dyrektywe ROHS,
tym niemniej CAS Corporation doktada wszelkich staran aby produkty wprowadzane przez niego na rynek byly
maksymalnie bezpieczne dla uzytkownika i sSrodowiska.

O wagach zakupionych w CAS Polska Sp. z o.0., ktére ulegng zuzyciu nalezy informowa¢é sprzedawce.
Uzytkownikowi zostanie wskazany adres najblizszego punktu zbierajacego zuzyty sprzet
elektroniczny lub, w przypadku wag o masie powyzej S0kg, sprzet zostanie odebrany przez CAS
Polska.

CAS Polska Sp. z 0.0., ul. Chroscickiego 93/105, 02-414 Warszawa

tel.: +48 22 5719 470, fax: +48 22 5719 471

e-mail: biuro@wagiCAS.pl, www.wagiCAS.pl

REGON 016199377, NIP 524-23-33-481

Sad Rejonowy m. st. Warszawy, XX Wydziat Gospodarczy KRS 0000210580
Kapitat zaktadowy 235 000,00 zt

Bank BPH S.A., nr rachunku 63 1060 0076 0000 3200 0094 6776
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